附件1：

2015年台州市数控机床装调维修工

职业技能大赛选手报名表

                        填表日期    年   月   日

	姓  名
	
	年龄
	
	性别
	
	贴

照

片

处

	文化程度
	
	联系电话
	
	

	原技术

等  级
	初
	中
	高
	技师
	其他
	

	身份证

号码
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	工作单位
	

	单

位

推

荐

意

见
	盖      章

年   月   日

	组

队

总

工

会

意

见
	盖      章

年   月   日


注：1、“原技术等级”一栏在相应等级框内打“√”；

2、报名表、身份证复印件、原技能等级资格证书复印件一式两份及2寸彩照3张请于7月10日前一并报送台州市总工会经济工作部(联系人:吴  晓,联系电话:88819596)。
附件2：
2015年台州市数控机床装调维修工职业技能大赛技术文件

一、竞赛项目

项目名称：数控机床装调维修工

竞赛方式：本项目为个人比赛

竞赛对象：企业在职职工

二、竞赛技术标准

根据数控机床装调维修工国家职业标准高级工（三级），增加部分技师（二级）的技能与相关的知识要求，并参照第六届全国数控技能大赛的竞赛规则和竞赛指南适当加入新工艺、新技术、新知识的内容。注重基本技能和专业化操作，结合生产实际，考核职业综合能力。
三、竞赛项目技术要求

比赛技术平台
（一）设备配备情况

数控机床装调维修工项目功能部件及机床配备情况

	功能部件及设备名称
	厂家
	数量

（台/套）
	备注

	YL-558型 FANUC 0i mate MD

数控车床实训设备
	浙江亚龙教育装备股份

有限公司
	8
	


技术参数：

	项 目
	参 数

	电源
	三相五线 AC 380V±10% 、 50Hz

	数控控制台尺寸
	长×宽×高＝1600×1020×1350

	数控系统
	FANUC 0i mate TD

	整机功率
	≤1.5KW

	漏电保护
	漏电动作电流≤30mA

	十字滑台外形尺寸
	长×宽×高＝800×600×1200

	十字滑台丝杠行程
	280mm

	十字滑台丝杠参数
	（直径mm/螺距mm）:16/05

	生产厂家
	浙江亚龙教育装备股份有限公司


（二）竞赛使用的工、量具

赛场提供附件1所列工、量具。选手可根据操作习惯参照附件1所列清单自带部分工、量具。

工作服及相关劳保用品必须由选手自带。

四、比赛内容

竞赛内容包括理论知识和操作技能两部分。两部分各单项总分为100分。比赛总成绩（保留两位小数）按理论知识竞赛成绩（占总成绩30%）与操作技能竞赛成绩（占70%）的二项之和来最终确定名次，从高分到低分排名。总成绩相同时以技能成绩较高者为先。
本届比赛注重部件装配精度、十字滑台精度检验与调整以及电气线路连接和数控机床功能调试过程的考核。

（一）理论比赛内容与题型

    （1）数控机床及工作原理（组成结构、插补原理、控制原理、伺服系统）。

 （2）数控机床操作与功能调整技术。

 （3）现代制造技术：高速加工、多轴加工、复合加工、微细加工。

 （4）数控机床电气电路原理，数控机床气、液、仪工作原理。
（5）数控机床编程知识。

 （6）数控机床精度与检测、数控机床故障诊断与维修。

 （7）考试题型：选择题、判断题、综合应用题、电路设计题等。

（二）实操比赛内容

	 项目
	内容与要求

	 器件安装与电路连接（20%）
	根据现场提供的电气图纸，完成模块电气设计，器件安装、强电、控制信号的安装接线工作，并且保证连接正确可靠。

在准备通电之前，需向裁判提出通电申请。经由技术人员对其电气安装与连接线路进行安全检查并得到通电许可后，方可通电。

	参数设置

（15%）
	根据现场提供的资料，完成数控系统、变频器等参数的设置，并且保证机床运行正常。

	数控功能调试

与故障排除

（40%）
	根据现场提供的资料，完成机床限位、回零、急停、刀架动作、手持单元、进给轴、主轴、PLC等功能的调试，对已设置的故障进行分析诊断与排除。 

	机械部件的装配和调整、精度检测与补偿

（15%）
	根据现场提供的材料，完成十字滑台装配、调整，导轨的平行度、垂直度、丝杠间隙等机械测量与调试工作。

	职业素养与安全意识

（10%）
	操作符合安全操作规程；工具摆放、包装物品、导线线头等的处理，符合职业岗位的要求；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。


五、比赛规则

（一）理论比赛

    1.理论知识比赛以答卷（闭卷）方式进行。比赛时间为90分钟。满分100分，占总成绩的30%。

    2.参赛选手凭本人身份证和参赛证进入考场，在比赛答题纸规定位置填写姓名、准考证号。试卷其他位置不得有任何暗示参赛选手身份的记号或符号，否则成绩无效。

    3.草稿纸由现场人员统一提供。参赛选手自带黑色签字笔、手工绘图相关工具和只有计算功能的计算器，其他任何资料和电子产品禁止带入考场，否则成绩无效。

（二）实操比赛

（1）比赛时间180分钟。实操比赛成绩满分100分，占总成绩的70%。

（2）为方便参赛选手熟悉比赛环境和设备，正常发挥水平，在参赛选手进入赛场后，正式比赛前15分钟内，参赛选手可进行熟悉设备及准备等工作，此时间不计入比赛时间。

（3）因设备故障原因导致参赛选手中断或终止比赛，由大赛裁判长视具体情况做出处理决定。

（4）比赛过程中，参赛选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在比赛时间内，食品和饮水由赛场统一提供。

（5）比赛过程中，因参赛选手违规操作和工艺制定不当，对设备及检具造成损坏，经裁判员判定，视情节轻重，做扣分直至终止比赛的处理，并由参赛选手承担相应的赔偿。

（6）如果参赛选手提前结束比赛，应举手向裁判员示意提前结束操作。比赛终止时间由裁判员记录在案，参赛选手提前结束比赛后不得再进行任何操作。

（7）该项目实操比赛由多环节组成。参赛选手完成赛题规定的每环节比赛任务后，须根据试题要求示意现场裁判记录检测装调与电路连接结果，参赛选手需要签字确认以便评分。

（8）在比赛过程中，如参赛选手无法完成某环节，为保证后续比赛的进行，参赛选手可主动向裁判员申请协助，由赛场指定人员协助完成，但须扣除相应得分。比赛中参赛选手申请协助次数不得超过2次。

    六、评判规则

    成绩评定由竞赛裁判长负责，各裁判员受裁判长安排，依据竞赛设定的原则进行评分。

附件3：
选手自带工、量具及劳保用品准备单

	序号
	名称
	型号
	数量

	1
	剥线钳
	DL2003
	1只

	2
	斜口钳
	DL2336
	1只

	3
	压线钳
	DL-L6
	1只

	4
	压线钳
	DL-L8
	1只

	5
	尖嘴钳
	DL22306
	1只

	6
	剪刀
	民用型
	1只

	7
	万用表
	VC890D
	1只

	8
	十字螺丝刀
	3×50
	1只

	9
	十字螺丝刀
	6×80
	1只

	10
	一字螺丝刀
	3×75
	1只

	11
	一字螺丝刀
	6×80
	1只

	12
	试电笔
	氖管式
	1只

	13
	内六角扳手
	7件套
	1套

	14
	方尺
	300mm*300mm（0级大理石）
	1块

	15
	平尺
	500mm（0级大理石）
	1块

	16
	棉布
	
	1条

	17
	润滑脂
	
	1份

	18
	杠杆百分表
	0-0.8mm/0.01mm
	1块

	19
	磁性表座
	CZ-6A
	1只

	20
	橡皮锤
	圆头
	1只

	21
	条式水平仪
	200mm
	2个

	22
	拔销器
	亚龙YL系列
	1套

	23
	卡簧钳
	6寸
	1只

	24
	紫铜棒
	φ25*240mm
	1条

	25
	铁锤
	圆头锤木柄
	1只

	26
	工具箱
	415mm*220mm*190mm
	1只

	27
	记号笔
	3mm-0.8mm
	1只

	28
	丝杠摇手
	亚龙YL系列
	1套

	29
	拆装轴承专用工具
	亚龙YL系列   φ27.5*120
	1只

	30
	不锈钢球体
	亚龙YL系列   φ8
	2只

	31
	勾扳手
	22-26
	1只

	32
	百分表
	0-10mm/0.01mm
	1块

	33
	假轨
	63*13
	1条

	34
	检测专用垫铁
	亚龙YL系列
	1块

	35
	工作服、工作帽、劳保鞋
	
	1套


